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PERFIS ABERTOS (CALHAS)

EN 10162

Os perfis abertos séo produzidos através da progressiva confor-

magao a frio de bandas de ago.

As vérias seccdes transversais obtidas podem ser sujeitas a
operacdes de soldadura, pungonamento, furagao, etc. Do facto,
resultara um amplo campo de aplicagdes. As condicdes técnicas

de fornecimento est&o de acordo com a norma EN 10162,

GAMA DIMENSIONAL

Estes perfis representam solugdes eficazes em diversas dreas
e com diferentes finalidades, tais como: suporte de rails de es-
tradas, estufas, estruturas metalicas, parques solares, parques
automaveis, chassis atrelados, em obras de arquitetura e solu-

¢Oes de engenharia.
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CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS

Y Y
Espessura
————
A = M
T g
® 43 o3 E ®
H H H
+ H T
= T — —
Ha
= A ¢ < 4|j*:
J 1
B ‘ * ‘ B ‘ + De acordo com as tolerancias
. de espessura da EN 10051,
Y Y
EN 10131 e EN10143.
Dimensoes exteriores
(B/H) -
Esquadria
(o8
Tolerancias
Limitado por dois raios
Espessura (mm) | < 40mm >40mm <100mm : >100mm < 200mm : >200mm < 400mm : > 400mm <
E<150 +0,50 +0,50 +0,75 +1,25 Acordada
150<E <3,00 +0,75 +0,75 +1,00 +1,50 +1,75
: : : Lado menor do angulo
3,00 <E<6,00 +1,00 +1,00 +1,25 +175 +2,00 o<
6,00 <E <8,00 - +1,25 +1,50 +2,00 +250 <10 43
E>8,00 Acordada Acordada Acordada Acordada Acordada 10 <40 +1° 45
>40<80 +1°15'
>80<110 +1°
Tolerancias
Limitado por um raio >110 +0745
Espessura (mm) | <40mm >40mm <100mm : >100mm <150mm : >150mm <200mm : >200mm
E<150 +0,75 +0,75 +1,00 Acordada Acordada
: : : Torgdo
150<E<3,00 +0,80 +1,00 +1,25 +150 Acordada ®)
3,00<E<6,00 +1,00 +1,25 +1,50 +1,75 +2,00
6,00 <E <8,00 +1,25 +1,50 +1,75 +2,00 +225
E>8,00 Acordada Acordada Acordada Acordada Acordada
Variagao angular
B<1°/m
Concavidade/Convexidade Rectitude Comprimento
f(F) (@ L

f’ f’

e et

I e . |
I

f(f)<0,8% h (h") com o minimo = 0,5mm Comprimento total ¢ < 0,002 x L Comprimento 0 + 50



TABELA DIMENSIONAL

Perfil “U”

Abas iguais

Dimensodes Massa Linear Perfis/atado Peso/atado
mm kg/m kg

H B T

20 12 15 0,46 208 562
20 15 15 0,53 208 661
20 15 2 0,69 208 861
20 20 15 0,65 120 468
20 20 2 0,84 120 598
25 20 15 071 120 504
25 20 2 0,72 120 518
25 : 20 : 3 1,31 : 120 : 943
25 : 25 : 15 0,82 : 128 : 630
25 25 2 1,07 128 822
25 : 25 : 3 153 : 128 : 1175
30 20 15 0,77 144 665
30 20 2 1 144 864
30 : 20 : 3 : 1,43 : 144 1236
30 25 15 0,88 144 760
30 25 2 1,16 144 1002
30 : 25 : 3 167 : 144 : 1443
30 30 15 1 144 855
30 : 30 2 : 1,31 . 144 . 1115
30 : 30 : 3 19 : 144 : 1.633
32 27 2 1,25 144 1.063
35 : 20 : 15 083 : 126 : 627
35 20 2 1,08 126 816
35 20 3 1,55 126 1172
35 : 25 : 15 0,94 : 126 : 711
35 25 2 124 126 937
35 25 3 1,78 126 1346
35 30 15 1,06 126 801
35 30 2 1,39 126 1051
35 30 3 2,02 126 1527
35 35 15 118 126 885
35 35 2 1,55 126 1172
35 : 35 : 3 2,26 : 126 : 1709
40 20 15 0,88 120 634
40 20 2 1,16 120 828



Massa Linear
i kg/m

Perfis/atado

Peso/atado
i kg

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

41

41

45

45

45

45

45

45

45

45

45

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

60

60

60

60

60

120
25
pe
2%
30
30
30
35
3
35
40
40
29
28
2%
»
25
30
30
30
2
40
40
.
25
2%
n
30
30
30
40
40
40
50
"
50
30
30
30
40

‘40

167

1131

‘19

§L47
214
§L24
163
237
§L78
261
146
§211
%Loe
§L39

12,02

155
226
161
;Lse
273
§L47
188
214
%2]6
163
237
%307
194
284
37

226
%332
433
178
%2£1
339
21

1308

%120
120
§120
1120
112
112
112
§112
112
112
§128
112
140
§140
126
%126
126
126
126
126
126
§126
100
%100
100
%100
%100
100
%100
%100

100

64
%100
%100
§64
%100
%100
;lOO
™

64

%1188
720

§943

§1368
753

988

1438
;833

1095
1552
§1352
1754
1201
§L722
%801

%1051
1507
%892

1172
1709
1202
§1406
%1638
%864

1098
1272
%1656
978

1416
%1842
1164
1704
1421
§1356
%1992
1663
%L056
§1554
1980
%806

11156



Massa Linear
i kg/m

Perfis/atado

Peso/atado
i kg

60

70

70

70

70

70

70

70

70

80

80

80

80

80

80

80

80

90

90

90

100

100

100

100

100

100

100

100

100

120

120

120

120

120

120

140

140

140

150

40
%60
60
%35
35
40
40
50
50
"
40
40
§40
%50
"
50
%80
80
45
45
§45
40
o
40
45
%45
45
%50

‘50

50

%50
%60
éeo
%60
0
§5o
%50

‘50

3,08
4,01

332

3,55
44
:569

{402

§a47
544
715
402
527
§a47

{402

§a47
426
%asa
6,86
449

‘59

%486
6,53
%&04
§a44
715
%&83
§a44
715
%883

5,67

%64
64
;64
%100
100
64
64
64
)
»
64
64
§42
64
P
)
)
>
64
64
»
64
P
)
64
@
)
64
o
)
4
)
%36
%36
36
24
%36
36
4

‘36

§L494
1544
§2024
%LBBB
2358
1275
§1663
1455
1905
1192
;1565
1359
1751
§1434
1544
%2024
1630
1371
1802
1540
1978
glsso
1544
%2024
1630
%LBOQ
%1406
1729
1720
%2231
1830
1235
1615
1737
%1171
1507
1972
%1171
1507
1972

11220



Dimensdes Massa Linear Perfis/atado Peso/atado
mm kg/m : kg
H B
150 : 50 L T4T : 36 0 1.594
150 ‘ 50 ‘ 9,23 ‘ 24 ‘ 1329
150 ‘ 70 ‘ 6,61 ‘ 36 ‘ 1428
150 ‘ 70 ‘ 8,72 ‘ 36 ‘ 1884
150 ‘ 70 ‘ 10,79 ‘ 24 ‘ 1554
160 : 50 : 591 : 36 : 1277
160 | 50 | 7,78 | 36 | 1680
160 ‘ 50 ‘ 9,61 ‘ 24 ‘ 1384
160 ‘ 60 ‘ 6,38 ‘ 36 ‘ 1378
160 ‘ 60 ‘ 8,41 ‘ 36 ‘ 1817
160 ‘ 60 ‘ 10,4 ‘ 24 ‘ 1498
160 ‘ 80 ‘ 7,32 ‘ 24 ‘ 1054
160 | 80 | 9,67 ‘ 24 ‘ 1392
160 ‘ 80 ‘ 11,97 ‘ 24 ‘ 1724
180 ‘ 50 ‘ 6,38 ‘ 36 ‘ 1378
180 ‘ 50 ‘ 8,41 ‘ 36 ‘ 1817
180 ‘ 50 ‘ 10,4 ‘ 24 ‘ 1498
180 | 60 | 6,85 | 36 | 1480
180 ‘ 60 ‘ 9,04 ‘ 36 ‘ 1953
180 ‘ 60 ‘ 11,18 ‘ 24 ‘ 1610
180 ‘ 80 ‘ 779 ‘ 24 ‘ 1122
180 : 80 : 10,29 : 24 : 1482
180 ‘ 80 ‘ 12,75 ‘ 24 ‘ 1836
200 | 50 | 6,85 | 24 | 986
200 ‘ 50 ‘ 9,04 ‘ 24 ‘ 1302
200 ‘ 50 ‘ 1118 ‘ 20 ‘ 1342
200 | 60 | 7,32 | 24 | 1054
200 ‘ 60 ‘ 9,67 ‘ 24 ‘ 1392
200 | 60 | 11,97 ‘ 16 ‘ 1149
200 ‘ 80 ‘ 8,26 ‘ 24 ‘ 1189
200 ‘ 80 ‘ 10,92 ‘ 24 ‘ 1572
200 80 1354 16 1300

Perfil “L”

Uma aba

[ Dimensdes Massa Linear Perfis/atado Peso/atado
X mm i kg/m i kg
H H B
25 | 25 | 0,73 | 200 | 876
= 30 20 10,73 £ 200 i 876




Massa Linear
i kg/m

Perfis/atado

Peso/atado
i kg

30

35

35

35

35

35

40

40

40

40

40

40

40

40

45

50

50

50

50

50

50

50

60

60

60

60

70

70

80

80

90

90

100

100

120
30
30
e
2
pe
35
E
20
0
0
20
30
30
0
o
s
2
25
30
30
50
0
"
30
30
60
60
35

i35

i 45

i 45
‘50

‘50

1089
1130

1089

3,07
4,05
3,42

452

%200
%200
200
%160
160
160
%160
160
100
%100
100
1100
%100
100
%100
%100
100
%100
100
1100
%100
100
1100
%100
60
%60
%60
60
%60
%60
60
%60
60
%60
=

‘37

%1284
%1068
1560
%854
1086
1248
§1008
1478
534
%780
534
780
%630
924
720
%1062
1206
%678
996
720
1062
§912
1344
%1770
724
947
%979
1285
%850
%1116
979
1285
1108
1458
%759

£ 1003




Perfil “C”

Simétrico

Ref

| Dimensdes
S mm

Massa Linear
i kg/m

Perfis/atado

Peso/atado
i kg

128 P14 i 8

;28 ;14 ;8

;30 ;25 ;95
;30 ;25 ;95
%30 %30 %10
;30 ;30 ;10
%38 %40 %10
%38 %40 %10
;38 ;40 ;10
%43 %55 %10
;43 ;55 ;10
;43 ;55 ;10
%50 %30 %10
;50 ;30 ;10
;50 ;30 ;15
E'IENE PR
;50 ;40 ;17
50 40 17
%50 %40 %l?
;50 ;50 ;17
%50 %50 %17
%50 %50 %17
§60 ;30 ;15
%60 %30 %15
0 30 15
§60 §60 ;15
%60 %60 %15
§60 §60 ;15
%70 %35 §15
%70 %35 %15
;70 ;35 ;15
%80 %30 %20
%80 %30 %20
§80 ;30 ;20
%80 %40 %15
%80 %40 %15
§80 ;40 ;15

190 $45 ‘15

: 1,5
‘15

‘15

074
%094
105
136
118
;Lss
151

f197

1452
{584

12,48

§458
%331
%414
489
279
%405

521

gzoo
%200
156
156
%156
1120
%100
%100
100
54
54
54
64
6
120
120
§64
o
o
64
64
o
64
64
.
40
40
§40
64
o
64
48
P
48
64
%64
48

64

;888

1128
;983

1073
1104
§1102
906

§1182
1692
%816

930

1183
710

ésss

1440
%1966
914

1317
%1686
1037
1448
%1928
829

1190
1517
744

%1085
1402
%952

%1371
1759
1007
%1260
1550
1071
%1501
1500

11190



Ref Dimensdes
L mm

Massa Linear
i kg/m

Perfis/atado

Peso/atado
i kg

C i 100

100

1100

£100

c 1120
c 1120

1120

1140

o 1140

o 1140

C i 150

150

1150

c £160
C 1160

C £160

c 1180
C 1180

c 1200

%45
%45
P
%45
%50
50
m
%50
50
%50
%50
B
%50
50
m
%50
50
m
%50
50
%50
50
B
%50
50
B
%50
50
"
%50
B
%50
50
B
%50
50
B
%50
50

160

%15
%15
20
.
20
§15
.
15
%20
.
%20
%25
%25
25
.
20
%20
o
s
%25
.
20
.
=
%25
o
20
%20
.
=
%25
%25
%20
0
=
%25
0
20
%25
s

120

1615
£3,42
£4,99

16,46

2141
%405
593
772
420
%617
%&03
%436
6,40
%835
%436
6,40
%835
%452
654
%836
452
§6ﬁ4
%457
687
%433
%711
4,99
734

5,46

%54
%64
.
%54
§e4
o
%54
%54
»
%54
%42
m
%54
%42
o
%54
%42
%42
%42
%36
P
%42
%36
%36
%36
%36
%36
%36
%36
%36
%36
%36
%35
%36
%36
%36
%36

24

1682
1892
%1252
1824
1903
1313
1916
%2093
1157
1601
%1709
1209
1769
%1787
1260
%1844
1867
1312
1921
1945
%1058
1555
1734
%1099
1613
1804
%942
1382
1804
%976
1434
1871
o6
1434
%1009
1484
1043
%1536
1078
%1585

‘786



Ref Dimensodes Massa Linear Perfis/atado Peso/atado
mm kg/m kg
H B A
C 200 60 20 8,05 24 1159
o 200 60 25 5,62 24 809
C 200 60 25 8,28 24 1192
Perfil “Omega”
Ref Dimensoes Massa Linear Perfis/atado Peso/atado
T mm kg/m kg
H
i H Bl B2
- 0 32 70 25 3,67 64 1404
Perfil “Apolo”
Ref Dimensodes Massa Linear Perfis/atado Peso/atado
mm kg/m kg
H B C T
F 71 GALVA 19 25 8 1 0,54 120 390
F 72 GALVA : 35 : 28 : 55 : 1 . 0,85 . 121 . 6171
F 73 PRETA : 30 : 33 : 10 : 2 : 1,62 : 121 : 1174
F 73 GALVA 30 33 10 2 1,64 121 1191
F 74 GALVA : 51 : 43 : 10 : 2,5 : 2,84 : 90 : 1534
F 74 PRETA 51 43 10 2,3 2,84 90 1534
F 75 PRETA 49 50 16 2,3 2,72 81 1321,92
F 76 PRETA : 67 : 57 : 12 : 2,6 4,16 : 49 : 1223
F35 Galva
‘L Ref Dimensodes Massa Linear Perfis/atado  Peso/atado
mm kg/m kg
H Bl B2 A T
F 35GALVA 35 35 10 5 15 1,46 50 438
F77 Galva
Ref Dimensdes Massa Linear Perfis/atado : Peso/atado
mm kg/m kg
H Bl B2 A T
F 77 GALVA 17 : 26 : 10 : 10 : 1,25 0,84 117 592




F78 Galva

Ref Dimensodes Massa Linear Perfis/atado : Peso/atado
mm kg/m kg
H Bl B2 A T
F 78 GALVA : 38 47 25 9 15 1,48 121 1075
F79 Galva
Ref Dimensoes Massa Linear Perfis/atado  Peso/atado
mm kg/m kg
H Bl B2 A T
F79GALVA 5 65 30 15 1,74 100 1044
F80 Galva
Ref Dimensoes Massa Linear Perfis/atado  Peso/atado
mm kg/m kg
H Bl B2 A T
F 80 GALVA : 35 35 10 22 1,25 1,56 121 1132,56
F 80 GALVA : 35 35 10 22 15 1,85 121 1343
Classe ' Caracteristicas Quimicas Caracteristicas Mecanicas
Aco
Espessuras nominais < 16mm R, min. R, L,=80mm L,=565
% por massa Espessura : Espessura Espessura Espessura
(mm) (mm) (mm) (mm)
C Si Mn P S N Cu CEV <16 <3 >3 <1 >1 >15 >2 >25 >3
% % % % % % % % <100 <15 <2 <25 <3 <40
makx. max max max max. max. makx. max
S235JR : 0,19 - 1,50 0,045 0,045 (0014 : 060 0,35 235 360a510 : 360a510 : 17 18 19 20 21 26
S275JR 0,24 - 1,60 0,045 : 0,045 : 0,014 : 0,60 0,40 275 4302580 : 410a560 : 15 16 17 18 19 23
S275J0 : 0,21 - 1,60 0,040 : 0,040 : 0,014 : 0,60 0,40 275 4302580 : 410a560 : - - - - - -
S275J2 0,21 - 1,60 0,035 : 0,035 :- 0,60 0,40 275 4302580 : 410a560 : 13 14 15 16 17 21
S355JR i 0,27 0,60 1,70 0,045 : 0,045 : 0,014 : 0,60 0,45 355 5102680 : 470a630 : 14 15 16 17 18 22
S$355J0 : 0,23 0,60 1,70 0,040 : 0,040 :0,014 : 0,60 0,45 355 5102680 : 470a630 : - - - - - -

$355J2 0,23 0,60 170 0,035 :0035 :- 0,60 0,45 355 510a680 : 470a630 : - - - - - -




Classe - Acabamento . Caracteristicas Quimicas . Caracteristicas Mecanicas
Ago H H H :
. Espessuras nominais . Simbolos R R A

: : e m 80
% por massa Revestimento (MPa) (MPa) min.
"%
C Si Mn P 'S Ti Al iNb
% % % £ % £ % % % %
max max max max max max. ¥ i min max
DX51D +ZAZFAZAAHIMA+AZ+AS 0,18 0,50 1,20 012 0,045 : 0,30 - - +ZAZFAZAAZIMAHAZAAS - 270-500 : 22
DX52D | +ZAZFHZAFZIMAAZAAS 012 1050 (060 010 (0045 :030 - P § AZAZFAZAAFZIMAAZAAS i 140-300 : 270-420 : 26
DX53D +ZAZFAZAAZIMAAZAAS i 0,12 0,50 0,60 0,10 0,045 : 0,30 - - +Z+ZFHZAAHIMA+AZA+AS  140-260 : 270-380 : 30
RHO‘Z Rm ASO
min. min. min.
S250GD { +ZHZFHZAAHIMAAZAAS 020 060 1,70 010 0045 :- - . { +ZAHZFAZAAIMAAZAAS ;250 330 £ 19
S280GD | +Z+ZFHZAHZMHAZAAS 1020 060 (170 :010 0045 ;- S - {AZAZFAZAAHIMAAZHAS 280 : 360 118
S350GD | +Z+ZFHZAHZMHAZA+AS 1 020 060 (170 :010 0045 - - - | AZAZFAZAAIMAAZAAS ;350 1420 i 16

9 Por acordo no ato da consulta e encomenda, o teor de Ti para as classes de aco mencionadas
neste quadro pode ser reduzido para <0,05%, significando que a classe de aco é ndo ligada.



CONDICOES DE FORNECIMENTO

ACONDICIONAMENTO

O material é disponibilizado em atados geométricos, cintados com ban-
das de aco, em formato hexagonal, quadrado e/ou retangular. Para faci-
litar o manuseamento (carga/descarga) todos os atados sao fornecidos

com cintas de poliéster adequadas ao peso do atado.

ETIQUETAGEM
Cada atado é fornecido com uma etiqueta fixada por um grampo meta-
lico, garantindo a identificagdo do produto e consequentemente a ras-

treabilidade do mesmo.

OPCOES DE FORNECIMENTO

GALVANIZACAO POR IMERSAO
Possibilidade de fornecimento de perfis galvanizados por imersao a
guente, de acordo com a norma ISO 1461, conferindo maior protecao

contra a corrosao.

TOLERANCIAS ESPECIAIS
As tolerancias especiais devem ser solicitadas no ato de consulta/en-

comenda.

APTIDAO A GALVANIZAGAO
Possibilidade de fornecimento de tubos com caracteristicas quimicas que

garantam a aptidao a galvanizacdo por imersao a quente.

VALOR EQUIVALENTE DE CARBONO (CEV)

Possibilidade de especificar o valor do CEV no ato da consulta/encomenda.

AREAS DE APLICACAO

PROTECAO DA SUPERFICIE

Durante o fabrico todos os perfis sdo revestidos por éleo protetivo, de
alto poder hidrofugante, de forma a proteger a superficie contra a cor-
rosao. Salvo indicacdo contraria pelo cliente no ato da encomenda/con-

sulta.

CERTIFICADO
Cada encomenda serd acompanhada do respetivo certificado de inspe-

céo, segundo a EN 10204, de acordo com a norma de produto aplicavel.

COMPRIMENTO
Capacidade de fornecimento de perfis com comprimentos especificos,

solicitados no ato da consulta/encomenda.

OPERACOES DE CONFORMAGAO ESPECIFICAS (OU ESPECIAIS)
Possibilidade de fornecimento de perfis, de acordo com as mais exigentes

capacidades de deformagao.

EMBALAMENTO
Os atados poderao ser configurados, de acordo com indicacdes do cliente,
no ato da consulta/ encomenda. Possibilidade de serem utilizadas emba-

lagens com protegao anticorrosiva — VCI.

ENSAIOS LABORATORIAIS
Possibilidade de serem solicitados ensaios laboratoriais especificos, nao
previstos na norma aplicavel (anisatropia, nevoeiro salino, metalografia,

alongamento a espessura, entre outros).

INDUSTRIA CONSTRUCAO

ENERGIA

ENGENHARIA
E ARQUITETURA



