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BANDAS / FORMATOS
GALVANIZADA

EN 10346

A galvanizagdo consiste na aplicacdo de um revestimento me-
talico sobre o ago através de um processo por imersao a quente
em continuo, em banho de zinco, zinco-aluminio ou zinco-silicio.
As inerentes propriedades do ago, adicionam-se, assim, as ca-

rateristicas de protegdo anticorrosiva do revestimento metélico.

CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS

Tolerdncias de largura dos formatos e bandas largas

A chapa de ago galvanizada oferece excelentes resultados em
processos de deformagao, pintura e construgdo mecanica, pro-
porcionando uma superior resisténcia a corrosao, de acordo com
o tipo de revestimento utilizado.

As aplicagdes mais comuns dos produtos galvanizados remetem-
-nos para a construgdo metalica, construgao civil, mobiliario ou

eletrodomésticos, entre outros.

Espessura Tolerancias normais (mm) Tolerancias apertadas (S) (mm)
Nominal (mm)

inferiores superiores inferiores superiores
<600 <1200 0 +5 0 +2
>1200 < 1500 0 +6 0 F2
>1500 0 +7 0 +3




CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS

Tolerdncias na espessura

Espessura : Tolerancias para uma largura nominal (mm) : Tolerancias apertadas (S) para uma largura nominal (mm)
Nominal (mm) . ) ) : ) )

<1200 :>1200 <1500 :>1500 <1200 :>1200 <1500 :>1500
<040 005 006 003  +004
> 0,40 < 0,60 iio,oe ilo,m iLU,OS ilo,uz' i¢0‘05 iio,oe
>0,60<0,80 ii0,07 iio.os iio,og iio.os iio‘os iio,oa
>0,80 <1,00 1+0,08 1+0,09 1£0,10 1+0,08 L+007 1+0,07
>1,00 < 01,20 ii0,09 iiO,IO iio,u iio,m iio‘os iio,os
>1,20<160 iio,u 510.12 ii0,12 iiD.OS iiO‘OQ iiU,OQ
>1,60 <2,00 ii0,13 iio,lzf iiU,lZ« iio.og iio‘m iio,m
>2,00<2,50 1+015 1+016 1+016 F+011 £+012 [+012
>2,50 < 3,00 §t0,17 ii0.18 ii0,18 §t0.12 §¢0‘13 itU,lB

Tolerancias de comprimento

Comprimento (mm) : Tolerancias normais (mm) : Tolerancias apertadas (S) (mm)
' inferiores superiores ' inferiores superiores
<2000 0 6 0 3
>2000 0 0,3% do comprimento 0 0,15% do comprimento

Tolerancias de planeza das chapas de agco macio

Classe : Largura nominal (mm) : Espessura nominal (mm)
de tolerancia : : . .
<07 i>07<12 >12

Normal £ > 600 < 1200 ‘12 ‘10 '8

i >1200 < 1500 ‘15 12 ‘10

i >1500 ‘19 117 15
Apertada (FS) { > 600 <1200 ‘5 L4 i3

{ >1200 < 1500 i6 i5 i4

i >1500 ‘8 7 ‘6




TABELA DIMENSIONAL

Espessura Largura (mm)
(mm) : .
1000 1250 1500
: Chapas : Unidades : Balote : Chapas : Unidades : Balote : Chapas : Unidades : Balote
i (kg) : p/ Balote i (kg) : (kg) : p/ Balote : (kg) i (kg) : p/ Balote i (kg)
04 {628 £ 400 £ 2512 fg81 ‘o {1413 ‘o
05 {785 i320 i 2512 i12,27 i 205 {2514 £1766 £ 140 i 2473
06 {942 £ 270 {2543 §14,72 £170 {2502 21,2 i120 {2543
08 £12,56 i 200 i 2512 {1963 £130 i 2551 §28,26 i90 {2543
1 {157 i 165 i 2501 {2453 {105 {2576 i3533 P75 {2649
1,25 £19,63 {125 {2453 £ 3066 i85 i 2606 { 44,16 {60 {2649
15 £ 2355 i110 i 2591 {368 {70 {2576 {5299 {50 {2649
2 314 80 i 2512 { 49,06 {50 {2453 {7065 i35 {2473
25 £3925 i 64 i 2512 £61,33 f41 i 2514 {8831 i29 i 2561
3 L4711 i 53 § 2496 7359 34 i 2502 : 105,98 i24 § 2543
Comp.ref.
(mm) 2000 2500 3000
Classe Acabamento Caracteristicas Quimicas Caracteristicas Mecanicas
Aco . .
Espessuras nominais Simbolos R, R, Ag
% por massa Revestimento (MPa) (MPa) min.
%
c Si Mn P s Ti Al | Nb
% % % % % % % %
max. max. max. max. max. max. ¥ | min max.
DX51D +ZAZAAFIMAAZAAS 018 0,50 120 012 0,045 : 0,30 - - +ZAZAFIMAAZAAS - 270-500 : 22
140-
DX52D +ZHZAFZIMAAZHAS 012 (050 060 010 0045 030 - - +ZAZAFIMAAZAS 200 270-420 | 26
DX53D +ZHZAFZIMAAZAAS 012 050 060 010 0045 :030 - - +ZAZAFIMAAZAS 140-260 : 270-380 : 30
DX54D +ZHZAFZIMAAZAAS 012 050 (060 010 (0045 030 @ - - +Z:+ZA 120-220 | 260-350 : 36
+ZM 120-220 | 260-350 : 34
+AZ 120-220 | 260-350 | 36
+AS 120-220 | 260-350 : 34
DX56D HZHZAAZIMAAZAAS 012 050 060 010 0045 030 @ - - +Z:+ZA 120-180 | 260-350 | 39
+ZM 120-180 : 260-350 : 37
+AZ;+AS 120-180 : 260-350 : 39
DX57D HZHZAAIMAAZAAS 012 (050 (060 (010 0045 030 - - +Z+ZA 120-170 | 260-350 | 41
+IM 120-170 | 260-350 : 39
+AZ;+AS 120-170 | 260-350 : 41




CLASSES DO ACO

Classe . Acabamento - Caracteristicas Quimicas . Caracteristicas Mecénicas
Aco : : : :
- Espessuras nominais - Simbolos R, R, Agy
% por massa Revestimento (MPa) (MPa) - min.
%
c s iMn P is T A, Nb ‘
% % % % % % % %
max. max. max. max. max. max. 2 i min. max.
‘ Rplm ‘ Rm. ‘ AB.O
mlnf 7 : min. i njm.
S220GD | +ZAZAHIMAAZ+AS {020 i060 170 010 0045 ;- - - CAZAZAAFIMAAZAAS § 220 £ 300 20
S250GD ; +ZAZAAHIMAAZHAS ; 0,20 ; 060 :1,70 ; 0,10 ; 0,045 ; - - - ; +ZAZAAIMAAZAAS ; 250 ; 330 ; 19
S280GD | +ZAZAHZIMAAZHAS :020 060 170 :010 0045 :- - - CHZAZAAIMAAZAAS £ 280 : 360 18
S320GD | +ZA+ZAHZIMAAZ+AS 020 060 170 010 ;0045 ;- - - CAZAZAAIMAAZAAS 320 : 390 L7
S350GD ; +ZAZAAIMAAZAAS 0,20 ; 060 170 ; 0,10 ; 0,045 ; - - - ; +ZAZAAIMAAZAAS ; 350 ; 420 ; 16
S390GD | +ZHZAHZIMAAZAAS 020 060 170 010 ;0045 ;- - - HZAZAAIMAAZAAS © 390 : 460 16
S420GD | +ZAZAAZIMAAZAAS 020 060 170 010 ;0045 ;- - - CAZAZAAIMAAZAAS : 420 © 480 15
S450GD +ZAZAFIMAAZHAS 0,20 0,60 1,70 . 0,10 0,045 - - - +ZAZAFIMAAZHAS 450 510 14
S5506D  ; +ZA+ZAHZMAHAZHAS 020 060 170 010 0045 ;- - - {+ZAZAFIMAAZHAS : 550 : 560 -
HX180YD ; +ZAZAAIMAAZAAS ; 0,01 ; 030 070 ; 0,08 ; 0,025 ; 012 ; 0,01 009 ; +ZAZAAIMAAZHAS ; 1780;2%0 ; 330-390 | 3%
HX220YD i +ZAZAA+ZMAAZAAS :001 030 (090 :008 0025 :012 :001 ;0,09 : 220-280 | 340-420 | 32
HX260YD | +Z+ZA+ZM+AZ+AS {001 030 160 010 0025 :012 001 009 : 260-320 | 380-440 : 30
HX260LAD | +ZA+ZA+ZMA+AZ+AS ©011 050 :100 003 :0025 015 :0015 : 0,09 © 260-330 | 350-430 : 26
HX300YD i +ZAZAA+ZMAAZAAS :0015 030 160 :010 0025 :012 :001 ;0,09 : 300-360 : 390-470 : 27
HX300LAD | +Z4+ZA+ZM+AZ:+AS {012 050 {140 003 0025 015 0015 ;0,09 £ 300-380 | 380-480 : 23
HX340LAD ;| +Z+ZA+ZM+AZ+AS 012 :050 140 003 ;0025 :015 0015 ;0,10 : 340-420 | 410-510 : 21
HX380LAD i +ZAZA+ZMAAZAAS 012 :050 150 003 ;0025 :015 0015 ;0,10 : 380-480 : 440-560 : 19
HX420LAD | +ZA+ZA+ZMA+AZ+AS 012 050 160 003 {0025 :015 0015 ;010 { 420-520 | 470-590 : 17
HX4B0LAD : +Z+ZAAZMA+AZ+AS :015 050 170 :003 0025 :015 0015 ;010 : 460-560 : 500-640 : 15
HX500LAD | +Z+ZA+ZM+AZ+AS 015 050 170 {003 {0025 :015 0015 ;010 : 500-620 | 530-690 | 13

9 Por acordo no ato da consulta e encomenda, o teor de Ti para as classes de aco mencionadas
neste quadro pode ser reduzido para <0,05%, significando que a classe de aco é ndo ligada.



CONDICOES DE FORNECIMENTO

ACONDICIONAMENTO

O material é disponibilizado em bandas/bobines, cintados com bandas
de aco e, no caso da chapa em formatos, em balotes envolvidos em pe-
licula protetora. Para facilitar o0 manuseamento de balotes (carga/des-

carga), estes sdo suportados por barrotes de madeira.

OPCOES DE FORNECIMENTO

TOLERANCIAS ESPECIAIS

ESPESSURA, COMPRIMENTO E LARGURA:

Este produto é fornecido com tolerancias de espessura, largura e compri-
mento (no caso da chapa em formatos), em conformidade com a norma
aplicavel. Tolerancias especiais poderao estar disponiveis mediante pedido/
sob consulta. Possibilidade de aparamento de bordos.

CLASSES DE ACO:

Poder-se-4 avaliar, a pedido/sob consulta, a possibilidade de fornecer

outras classes de aco que ndo tenham sido mencionadas acima.

EMBALAMENTO E ACONDICIONAMENTO

As bandas/bobines/balotes poderdo ser configurados de acordo com
indicagtes especificas do cliente, definidas no ato da consulta/ enco-
menda. Possibilidade de serem utilizadas embalagens com protecao

anticorrosiva — VCI.

AREAS DE APLICACAD

INDUSTRIA CONSTRUCAO

ENERGIA

ETIQUETAGEM
Cada banda/bobine/balote é fornecido com uma etiqueta, garantindo a

correta identificagao do produto e sua rastreabilidade.

CERTIFICADO
Cada encomenda sera acompanhada do respetivo certificado de inspe-

cdo, segundo a EN 10204, de acordo com a norma de produto aplicavel.

REVESTIMENTOS E TRATAMENTOS DE SUPERFICIE
Os produtos séo fornecidos de acordo com a norma aplicéavel, com a
possibilidade de tratamentos/ revestimentos adicionais, previamente

definidos no ato da consulta/encomenda, sob responsabilidade do cliente.

ENSAIOS LABORATORIAIS
Possibilidade de serem solicitados ensaios laboratoriais especificos, ndo
previstos na norma aplicavel (anisotropia, nevoeiro salino, metalografia,

alongamento a espessura, entre outros).

ENGENHARIA
E ARQUITETURA



